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Ficha de Seguranca de Produto Mais SOIdaS
Material Safety Data Sheet - MSDS

Classificagdo HMIS

Fogo

Saude 00 Reatividade

Especial

1. IDENTIFICAGCAO DO PRODUTO E DA EMPRESA

1.1. PRODUTO
ARAME TUBULAR E71T-1C - MS
ARAME TUBULAR PARA SOLDAGEM PELO PROCESSO GMAW (MIG/MAG)

1.2. EMPRESA

LOCMAIS SERVICOS DE LOCACAO DE MAQUINAS E EQUIPAMENTOS LTDA - ME
Rua Jacy, 141 - Imbiribeira

Recife - PE - 52050-020

Telefone: 55 - 81 - 30381222

www.maissoldas.com.br

2. DADOS FiSICOS E QUIMICOS

2.1. ESTADO FISICO: Sélido

2.2. ODOR: Inodoro

2.3. COLORACAO: Cinza / Metélico

2.4. SOLUBILIDADE: Insoluvel

2.5. TEMPERATURA DE DECOMPOSICAO: + 1.000 °C

2.6. DADOS ADICIONAIS: Embalado, o produto nao é inflaméavel, explosivo, reativo ou perigoso.

3. COMPOSICAO DO PRODUTO E INFOMAGOES DOS INGREDIENTES

3.1. ESTABILIDADE: Produto estavel em condi¢des normais. Nao ha reagdes perigosas.
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3.2. CONDICOES A EVITAR: nio ha.

3.3. TABELA DE COMPOSICAO DO PRODUTO:

Elemento: % Elemento: %

C 0,06-0,15 P <0,025
Mn 1,4-1,85 S <0,025
Si 0,80-1.15 Cu <0,5

7
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3.4. PRODUTOS PERIGOSOS DE COMPOSICAO: Esta secdo cobre os materiais (matérias primas) a partir dos quais sdo
fabricados os produtos. Os fumos e gases normalmente produzidos durante o uso normal destes produtos sio
cobertos na Sec¢do 3.5. PERIGOSO pode ser interpretado como um termo definido por Leis, Estatutos e Regulamentagdes
ndo implicando necessariamente na existéncia de algum risco quando os produtos sdo usados conforme recomendado
pela LOCMAIS SERVICOS DE LOCACAO DE MAQUINAS E EQUIPAMENTOS LTDA - ME

Material (CASN°) SARA Ai%‘:{;‘g::??)s) OSHA PEL (1993)
TWA (mg/m3) STEL(mg/m3)
Aluminio (7429-90-5) 5 (Fumo) 5 (Fume) -
Oxido de Aluminio (1344-28-1) 10 5 (Respiravel) -
Carbonato de Bario (513-77-9) * 0'5, . (Compostos 05 (Compostos soliveis e
solaveis) Ba)
Oxido de Bario (1304-28-5) | * 0.5 (Compostos | 0.5 (Compostos soldveis) -
Boro (7440-42-8) 10 (Oxido) 15 (Oxido, Particulado total) | -
Carbonato de Calcio (1317-65-3) 10 5 (Fragdo respiravel) -
Oxido de Célcio (1305-78-8) 2 5 -
Celulose (9004-34-6) 10 5 (Fragdo respiravel) -
Cromo (7440-47-3) | * 0.5 (Metal) 1 (Metal) -
0.05 (CrIv) C0.1 (como Cromato)

Cobre (7440-50-8) 0.2 (Fumo) 0.1 (Fumo) -
Fluorita (7789-75-5) 2.5 (como F) 2.5 (como F) -
Ferro (7439-89-6) 5 (Fumos de 6xido) 10 (Particulado total) -
Oxidos de Ferro (7439-89-6) 5 (Fumos de 6xido) 10 (Particulado total) -
Magnésio (1309-48-8) 10 (Fumos de 6xido) 15 (Fumo, Particulado total) | -
Oxidos de Magnésio (1309-48-4) 10 (Fumo) 15 (Fumo, Particulado total) | -
Manganés (7439-96-5) | * 0.2 (Fumo) 1 (Fumo) 3
Oxido de Manganés (1344-43-0) | * 0.2 C5 -
Molibdénio (7439-98-7) 5 (Solavel) 5 (Solavel) -
Niquel (7440-02-0) | * 0.1 (Soluvel) 0.1 (Soluvel) -
Ni6bio (7440-03-1) 10 (Particulado) 5 (P6 respiravel) -
Feldspato de Potassio | (68476-25- 10 (Particulado) 5 (Fragdo respiravel) -
Titanato de Potassio (12030-97- 10 (Particulado) 5 (Fragdo respiravel) -
Silica, na formarde o Cs 0.1 0.05 (P6 respiravel) -
Quartzo 7)

Silicio (7440-21-3) 10 (P9) 5 (Respiravel) -
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Fl,u(.)retos de Aluminio | (15096-52- 2.5 (como F) 2.5 (como F) =

Sédio 3)

Titanato de S6dio (12034-34- 10 (Particulado) 5 (Fragdo respiravel) Mals Sﬂldas
Di6xido de Titanio (1363-67-7) 10 (P9) 5 (Respiravel) -

Vanadio (7440-62-2) | * 0.05(V205, fumo) 0.05(V205, fumo) co.1
Compostos de | (7440-67-7) 5 (como Zr) 5 (como Zr) 10

Na tabela, o asterisco (*) ap6s o nimero CAS indica material téxico conforme os requisitos da Section 313 of the Emergency
Planning and Community Right-To-Know Act of 1986 (SARA) and 40 CFR Part 372. Muitos dos produtos ndo contém todos
os materiais listados. Para maiores detalhes ver a TABELA DE COMPOSICAO no item 3.3.

3.5.

PRODUTOS PERIGOSOS DOS FUMOS E GASES: Os fumos de solda contém diversas substancias (particuladas ou
gasosas) que podem ocasionar riscos a saide se inalados ou engolidos. A composicdo quimica dos fumos sofre
alteracdes dependendo do metal de base utilizado, revestimento do material a ser soldado (pintura, galvanizacio,
eletrodeposicdo), numero de operacdes de soldagem, volume da area de trabalho, tipo de ventilacdo existente no
local de trabalho, posicdo da cabeca do soldador em relagio ao ponto de origem dos fumos, existéncia de
contaminantes na atmosfera.

0 quadro abaixo informa a composi¢do quimica dos fumos particulados gerados durante o uso normal do arame de
solda pelo processo GMAW/MIG usando gas Argonio como gas de protecio.

Capacidade 5.800 Nm® /
Temperatura 25 °C
Fe 0,31 _
Cu 0,02 _
Mn 0,05
NO2 5

4. RISCOS PARA SAUDE

0 produto nao causa riscos a saude. Porém, o processo de soldagem pode provocar os seguintes riscos:

4.1.

4.2

4.3.

4.4.

4.5.

QUEIMADURAS: podem ser causadas por fagulhas, respingos e por metal liquido ou sélido aquecido.

CHOQUE ELETRICO: pode proporcionar desde espasmos musculares (corrente menor que 50 mA) até morte em caso de
ocorrer parada de musculos pulmonares e cardiacos (corrente acima de 5 A). Instalagdes mal feitas, equipamentos em
ma condi¢do de uso ou descumprimento de normas de seguranga podem causar acidentes elétricos deste tipo.

RADIACAO: Gerada com a formagido do arco elétrico. Emissdes eletromagnéticas podem causar queimaduras, dor de
cabeca e lesdo nos olhos.

GASES E FUMOS NOCIVOS: durante o processo de soldagem sdo gerados gases e fumos nocivos a saude, os quais servem
para protecdo, estabilidade ou adigao de elementos de solda. A exposi¢ao por longos periodos aos fumos metalicos, sem
as devidas protegdes (ventilagio, exaustdo) pode causar problemas de saude.

RUIDOS: o processo de soldagem é gerador de ruidos, que pode causar incdmodo caso ndo se utilize protetores
auriculares adequados.

5. ARMAZENAMENTO E MANUSEIO

5.1.

ARMAZENAMENTO DO PRODUTO: As embalagens contendo os produtos devem ser armazenadas sobre pallets em
local fechado. Manter local seco, evitando que o produto fique exposto 4 umidade. Empilhar o maxima de 15 unidades.
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5.2. MANUSEIO DO PRODUTO: Transportar produtos respeitando o limite de carga do equipamento de transporle.

Mais Soldas

Rua Jacy, 130, Imbiribeira, Recife - PE, 51150-190
www.maissoldas.com.br (81) 3988.7766



10.

11.

7
o

6.1. VENTILAGAO: Use ventilagdo suficiente para manter os fumos e gases abaixo dos limites de tMﬁlﬁ ﬁ%daﬁ
respiracdo do soldador e demais areas em geral. Treine o soldador para que mantenha sua cabeca fora dos fumos.

PRECAUGOES PARA MANUSEIO SEGURO E MEDIDAS DE CONTROLE APLICAVEIS

6.2. PROTECAO RESPIRATORIA: Use mascara contra fumos ou respirador que forneca suprimento de ar quando a
soldagem for executada em local confinado ou a ventilagio ndo for suficiente para manter a exposicdo
abaixo dos limites de tolerancia.

6.3. PROTEGCAO DE OLHOS: Utilizar prote¢io adequada para os olhos como 6culos de seguranca e mascaras com filtro de
luz para protecdo contra fagulhas, respingos e radiacao.

6.4. ROUPAS DE SEGURANCA: Proteger a cabega, maos e corpo com o objetivo de prevenir possiveis danos provocados
por radiacdo, fagulhas e choque elétrico (ver ANSI Z-49.1). Como minimo, isto inclui o uso de luvas, avental, botas,
toca e mascara. O soldador deve ser treinado a ndo tocar em partes elétricas expostas e a isola-las

6.5. PROCEDIMENTO EM CASO DE VAZAMENTO OU DERRAMAMENTO: Nao aplicavel.

6.6. METODO DE DISPOSICAO DE RESIDUOS: Evite contaminar o meio ambiente com os residuos. Disponha o produto
e os residuos de forma adequada de acordo com a legislacdo Federal, Estadual e Municipal vigente.

PRIMEIROS SOCORROS

Em caso de emergéncia, chame ajuda médica. Empregue técnicas de primeiros socorros recomendadas pela Cruz
Vermelha. SE A RESPIRACAO ESTIVER DIFICIL, forneca oxigénio e chame um médico. EM CASO DE CHOQUE
ELETRICO, desligue a fonte de energia. Se ndo tiver respiracdo, inicie respiracéo artificial, preferencialmente boca a
boca. Se ndo detectar pulso, inicie ressuscitacdo cardio pulmonar e chame imediatamente um médico. PARA
QUEIMADURAS COM ARCO, aplique compressas frias e limpas e chame um médico.

COMBATE A INCENDIO

8.1. METERIAL EXPLOSIVO: Nao

8.2. MATERIAL INFLAMAVEL: N3o

Estes produtos ndo sdo inflamaveis, entretanto, o arco elétrico e respingos podem provocar ignicdo em combustiveis ou
materiais inflaméaveis.

Métodos de extingdo de incéndio: Utilize as informac¢des recomendadas para extingdo em caso de incéndio, conforme
ANSI Z49.1 - Safety in Welding and Cutting and Safe Practices Code: SP, publicado pela American Welding Society.

INFORMAGAO TOXICOLOGICAS

Durante o processo de soldagem evitar o contato com a pele, olhos ou mucosas, pois pode causar queimaduras. A
radiacdo emitida durante o processo de soldagem pode causar queimaduras nos olhos.

INFORMAGOES ECOLOGICAS
Se seguidas todas as recomendagdes do fabricante, o produto ndo causa problemas ambientais.

DESTINACAO FINAL
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O carretel plastico pode ser encaminhado para reciclagem. Mais Soldas

INFORMAGOES SOBRE TRANSPORTE
Controle nao aplicavel
INFORMACAO SOBRE REGULAMENTAGOES

Controle nio aplicavel

INFORMAGOES ADICIONAIS

As opinides expressadas nesta MSDS sdo aquelas de profissionais qualificados da LOCMAIS SERVICOS DE LOCACAO DE
MAQUINAS E EQUIPAMENTOS LTDA - ME. N6s acreditamos que as informacdes e dados contidos nesta Ficha de
Seguranca de Produto (MSDS) sdo coerentes. Como as informagdes, opinides e condi¢cdes de uso ndo estdo sob o controle
da LOCMAIS SERVICOS DE LOCACAO DE MAQUINAS E EQUIPAMENTOS LTDA - ME, é obrigacio do usuario determinar as
condigdes para uso seguro do produto.
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